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규격 인서트
치수(mm) 중량

(Kg) Fig. 장착부 볼트
D Da L

45F4-D50-22R-SN12-N

SNGU 1205 XTN
SNKU 1205 XTN

4 50 22 40 0.3 1 LH M10X1.5X25
45F6-D50-22R-SN12-N 6 50 22 40 0.3 1 LH M10X1.5X25
45F6-D63-22R-SN12-N 6 63 22 40 0.5 1 LH M10X1.5X25
45F6-D63-22L-SN12-N 6 63 22 40 0.6 1 LH M10X1.5X25
45F8-D63-22R-SN12-N 8 63 22 40 0.5 1 LH M10X1.5X25
45F7-D80-25.4R-SN12-N 7 80 25.4 50 1.4 1 LH M12X1.75X30
45F7-D80-27R-SN12-N 7 80 27 50 1.2 1 LH M12X1.75X30
45F10-D80-25.4R-SN12-N 10 80 25.4 50 1.4 1 LH M12X1.75X30
45F10-D80-27R-SN12-N 10 80 27 50 1.2 1 LH M12X1.75X30
45F5-D100-32R-SN12-N 5 100 32 50 2 1 LH M16X2X35
45F8-D100-31.75R-SN12-N 8 100 31.75 50 1.9 2 -
45F8-D100-32R-SN12-N 8 100 32 50 2 1 LH M16X2X35
45F12-D100-31.75R-SN12-N 12 100 31.75 50 1.9 2 -
45F12-D100-32R-SN12-N 12 100 32 50 2 2 LH M16X2X35
45F8-D125-38.1R-SN12-N 8 125 38.1 63 3.4 2 -
45F10-D125-38.1R-SN12-N 10 125 38.1 63 3.2 2 -
45F10-D125-40R-SN12-N 10 125 40 63 3.2 1 SH M20X2.5X40
45F16-D125-38.1R-SN12-N 16 125 38.1 63 3.2 2 -
45F16-D125-40R-SN12-N 16 125 40 63 3.4 1 SH M20X2.5X40
45F12-D160-40R-SN12-N 12 160 40 63 4.6 3 -
45F20-D160-40R-SN12-N 20 160 40 63 4.6 3 -
45F20-D160-50.8R-SN12-N 20 160 50.8 63 5 2 -
45F18-D200-60R-SN12-N 18 200 60 63 6.5 3 -
45F26-D200-60R-SN12-N 26 200 60 63 6.5 3 -
45F20-D250-60R-SN12-N 20 250 60 63 13 3 -

부품

스크류 렌치

DS 40B100I-TS DTTW-15

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

Fig.1 Fig.2

Fig.3

45F...SN 12-N
45° 페이스 밀

D

D D

Da Da

Da

L L

L
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D

Da Da

Da

L L

L

D1 D1

D

D1

D

부품

심 웻지 심스크류 웨웻지 스크류 렌치

DSSN 12N DWFZ 8H-SN DS 40B100I-TS DWS 8 DTTW-4

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

45F...SN 12
45° 페이스 밀

규격 인서트
치수(mm) 중량

(Kg) Fig. 장착부 볼트
D D1 Da L

45F6-D80-25.4R-SN12

SNKR 1204 XTN-EM

6 80 95 25.4 50 1.7 1 LH M12X1.75X30
45F8-D100-31.75R-SN12 8 100 115 31.75 50 2.2 2 -
45F10-D125-38.1R/L-SN12 10 125 140 38.1 63 3.7 2 -
45F14-D160-50.8R/L-SN12 14 160 175 50.8 63 5.6 2 -
45F18-D200-47.625R/L-SN12 18 200 215 47.625 63 7.5 3 -
45F22-D250-47.625R/L-SN12 22 250 265 47.625 63 10.9 3 -

Fig.1 Fig.2

Fig.3
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규격 인서트
치수(mm) 중량

(Kg)
장착부 볼트

D D1 Da L ap
45FW3 D40-16R-ON05

ONMU 050508-M

3 40 48.2 16 40 2.5 0.26 SH M8 X 1.25 X 30
45FW4 D40-16R-ON05 4 40 48.2 16 40 2.5 0.24 SH M8 X 1.25 X 30
45FW5 D50-22R-ON05 5 50 58.2 22 40 2.5 0.36 SH M10 X 1.5 X 30
45FW7 D63-22R-ON05 7 63 71.2 22 50 2.5 0.8 SH M10 X 1.5 X 30
45FW8 D80-27R-ON05 8 80 88.2 27 50 2.5 1.3 SH M12 X 1.75 X 30
45FW10 D80-27R-ON05 10 80 88.2 27 50 2.5 1.24 SH M16 X 2 X 30
45FW10 D100-32R-ON05 10 100 108.2 32 50 2.5 2.2 SH M16 X 2 X 30
45FW12 D100-32R-ON05 12 100 108.2 32 50 2.5 2 SH M16 X 2 X 35
45FW12 D125-40R-ON05 12 125 133.2 40 63 2.5 3.6 SH M20 X 2.5 X 40
45FW15 D125-40R-ON05 15 125 133.2 40 63 2.5 3.5 SH M20 X 2.5 X 40

부품

스크류 렌치

DS 40B100I-TS DTTW-15

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

45FW...ON 05
45° 페이스 밀

Da

L

44.5˚

D ap
D1
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규격 인서트
치수(mm) 중량

(Kg)D D1 d H L ap
45EW3-02525W-ON05-L110

ONMU 050508-M
3 25 33.2 25 40 110 2.5 0.6

45EW3-03232W-ON05-L110 3 32 40.2 32 40 110 2.5 0.8
45EW4-04032W-ON05-L110 4 40 48.2 32 40 110 2.5 0.9

부품

스크류 렌치

DS 40B100I-TS DTTW-15

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

45EW...ON 05
45° 엔드밀

dD1

H
L

D

ap
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규격 인서트
치수(mm) 중량

(Kg)
장착부 볼트

D Da L
45F4-D50-22R-SD13

SDKT 1305 XTR-M

4 50 22 40 0.46 SH M10 X 1.5 X 30
45F5-D63-22R-SD13 5 63 22 40 0.74 SH M10 X 1.5 X 30
45F6-D80-27R-SD13 6 80 27 50 1.42 SH M12 X 1.75 X 35
45F8-D80-27R-SD13 8 80 27 50 1.81 SH M12 X 1.75 X 35
45F8-D100-32R-SD13 8 100 32 50 2.4 SH M16 X 2 X 35
45F10-D100-32R-SD13 10 100 32 50 2.1 LH M16 X 2 X 35
45F10-D125-40R-SD13 10 125 40 63 3.7 SH M20 X 2.5 X 40
45F12-D125-40R-SD13 12 125 40 63 3.8 SH M20 X 2.5 X 40

부품

스크류 렌치

DS 40B100I-TS DTTW-15

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

45F...SD 13
45° 페이스 밀

Da

L

45˚

apD

(D + 12.6)
Max Dia
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규격 인서트
치수(mm) 중량

(Kg) Fig. 장착부 볼트
D D1 Da L

45F-D80-25.4-SD12

SDKN 1203 MT-HPN
SDKN 42 MT-EM

4 80 93.8 25.4 50 1.6 1 LH M12 X 1.75 X 30
45F-D100-31.75-SD12 5 100 113.8 31.75 60 2.8 1 LH M16 X 2 X 35
45F-D125-38.1-SD12 6 125 138.8 38.1 63 3.5 2 -
45F-D160-50.8-SD12 8 160 173.9 50.8 63 5.5 2 -
45F-D200-47.625-SD12 10 200 213.9 47.625 63 7.6 3 -
45F-D250-47.625-SD12 12 250 263.9 47.625 63 12.6 3 -

부품

심 웨
ㅅ지 심 스크류 웨

ㅅ지 스크류 렌치

DSSDSE 12N DWPA 8 DS 40B100I-TS DS 80200W-TS DTTW-4

• 인서트 혼용 사용 금지

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

Fig.1 Fig.2

Fig.3

45F...SD 12 (ISO 인서트)
45° 페이스 밀

L L

D
D1

D
D1

Da Da

Da

D
D1

L
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규격 인서트
치수(mm) 중량

(Kg) Fig. 장착부 볼트
D D1 Da L

45F-D80-25.4-SD15

SDKN 1504 MT-HPN
SDKN 53 MT-EM
SDKN 53 MT-HPN

4 80 98.3 25.4 50 1.6 1 LH M12 X 1.75 X 30
45F-D100-31.75-SD15 5 100 118.6 31.75 60 2.8 1 LH M16 X 2 X 35
45F-D125-38.1-SD15 6 125 143.6 38.1 63 3.5 2 -
45F-D160-50.8-SD15 8 160 178.6 50.8 63 5.5 2 -
45F-D200-47.625-SD15 10 200 218.6 47.625 63 7.6 3 -
45F-D250-47.625-SD15 12 250 268.6 47.625 63 12.6 3 -

부품

심 웨
ㅅ지 심 스크류 웨

ㅅ지 스크류 렌치

DSSDSE 15N DWPA 8 DS 40B100I-TS DS 80200W-TS DTTW-4

• 인서트 혼용 사용 금지 

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

Fig.1 Fig.2

Fig.3

45F...SD 15 (ISO 인서트)
45° 페이스 밀

L

D
D1

Da

L

D
D1

Da

L

D
D1

Da
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규격 인서트
치수(mm) 중량

(Kg) Fig. 장착부 볼트
D D1 Da L

45F-D80-25.4-SE12

SEKN 1203 AFSN-EM
SEKN 1203 AFSN-HPN
SEKR 1203 AFSN-EM

4 80 93.7 25.4 55 1.5 1 LH M12 X 1.75 X 30
45F-D100-31.75-SE12 5 100 113.6 31.75 60 2.4 1 LH M16 X 2 X 35
45F-D125-38.1-SE12 6 125 138.6 38.1 63 2.7 2 -
45F-D160-50.8-SE12 8 160 173.6 50.8 63 4.2 2 -
45F-D200-47.625-SE12 10 200 213.5 47.625 63 6.1 3 -
45F-D250-47.625-SE12 12 250 263.5 47.625 63 11.1 3 -
45F-D315-47.625-SE12 14 315 328.5 47.625 63 17.5 3 -

부품

심 웨웨
ㅅ지 심 스크류 웨

ㅅ지 스크류 렌치

DSSDSE 12N DWPA 8 DS 40B100I-TS DS 80200W-TS DTTW-4

• 인서트 혼용 사용 금지

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

Fig.1 Fig.2

Fig.3

45F...SE 12 (ISO 인서트)
45° 페이스 밀

L

D
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L

D
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L

D
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규격 인서트
치수(mm) 중량

(Kg) Fig. 장착부 볼트
D D1 Da L

45F-D80-25.4-SE15

SEKN 1504 AFSN-EM
SEKN 1504 AFSN-HPN
SEKR 1504 AFSN-EM

4 80 93.7 25.4 55 1.5 1 LH M12 X 1.75 X 30
45F-D100-31.75-SE15 5 100 113.6 31.75 60 2.4 1 LH M16 X 2 X 35
45F-D125-38.1-SE15 6 125 138.6 38.1 63 2.7 2 -
45F-D160-50.8-SE15 8 160 173.6 50.8 63 4.2 2 -
45F-D200-47.625-SE15 10 200 213.5 47.625 63 6.1 3 -
45F-D250-47.625-SE15 12 250 263.5 47.625 63 11.1 3 -

부품

심 웨
ㅅ지 심 스크류 웨

ㅅ지 스크류 렌치

DSSDSE 15N DWPA 8 DS 40B100I-TS DS 80200W-TS DTTW-4

• 인서트 혼용 사용 금지

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

Fig.1 Fig.2

Fig.3

45F...SE 15 (ISO 인서트)
45° 페이스 밀
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규격 인서트
치수(mm)

D D1 d L H ap
DMFN45-D63-SE12 SEKN 1203 AFSN-EM 3 63 76.5 32 115 35 6

SEKN 1203 AFSN-HPN 3 63 76.5 32 115 35 6
SEKR 1203 AFSN-EM 3 63 76.5 32 115 35 6

부품

심 웨
ㅅ지 심 스크류 웨

ㅅ지 스크류 렌치 심 스크류 렌치

DSSDSE 12N DWPA 8 DS 40B100I-TS DS 80200W-TS DTTW-4 DTTW-15(1)

• 심스크류렌치 DTTW-15(1) 는 별도 구매품임  • 인서트 혼용 사용 금지

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

DMFN45...SE 12 (ISO 인서트)
45° 페이스 밀, 웨

ㅅ지 + 심 클램핑

D
d

H
L

ap

D1




