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규격 인서트
치수(mm) 중량

(Kg) Fig.
D D1 H d L APMX

12E2-D16-16-SD06-L150

SDMT 0603-DM

2 16 6 40 16 150 0.8 0.21 1
12E2-D17-16-SD06-L150 2 17 7 20 16 150 0.8 0.22 1
12E2-D17-16-SD06-L200 2 17 7 20 16 200 0.8 0.3 1
12E3-D20-20-SD06-L150 3 20 10 50 20 150 0.8 0.32 1
12E3-D21-20-SD06-L150 3 21 11 20 20 150 0.8 0.35 1
12E3-D21-20-SD06-L200 3 21 11 20 20 200 0.8 0.46 1
12E4-D25-25-SD06-L200 4 25 15 60 25 200 0.8 0.69 1
12E3-D26-25-SD06-L200 3 26 16 20 25 200 0.8 0.74 1
12E4-D26-25-SD06-L200 4 26 16 20 25 200 0.8 0.74 1
12E5-D32-32-SD06-L250 5 32 22 120 32 250 0.8 1.39 1
12E4-D33-32-SD06-L250 4 33 23 20 32 250 0.8 1.51 1
12E5-D33-32-SD06-L250 5 33 23 20 32 250 0.8 1.51 1

Da

L

ap
D

부품

스크류 렌치

DS 25054I/HG-P-TS DTDW-8P

• 램핑 프로그램 참고: 206 쪽

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

Fig.1
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고이송 밀링 (High Feed Mill)
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Da

L

ap
D

부품

스크류 렌치

DS 35D100I/HG-TS DTDW-15

• 램핑 프로그램 참고: 207 쪽

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

규격 인서트
치수(mm) 중량

(Kg)
장착부 볼트

D D1 Da L ap
10F4-D40-16R-SD10

SDMT 1004-DM

4 40 26.5 16 40 1.2 0.19 SH M8X1.25X25
10F5-D50-22R-SD10 5 50 36.5 22 50 1.2 0.43 SH M10X1.5X30
10F5-D52-22R-SD10 5 52 38.5 22 50 1.2 0.49 SH M10X1.5X30
10F6-D63-22R-SD10 6 63 49.5 22 50 1.2 0.72 SH M10X1.5X30

10F...SD 10
고이송 밀링 (High Feed Mill)

Da
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규격 인서트
치수(mm) 중량

(Kg) Fig.
D D1 d H L ap

10E2-D25-25-SD10-L150

SDMT 1004-DM

2 25 11.5 25 70 150 1.2 0.5 1
10E3-D32-32-SD10-L160 3 32 18.5 32 70 160 1.2 0.8 1
10E3-D32-32-SD10-L220 3 32 18.5 32 120 220 1.2 1 1
10E4-D40-32-SD10-L180 4 40 26.5 32 40 180 1.2 1 2
10E4-D40-32-SD10-L250 4 40 26.5 32 40 250 1.2 1.4 2

Da

L

ap
D

부품

스크류 렌치

DS 35D100I/HG-TS DTDW-15

• 램핑 프로그램 참고: 207 쪽

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

Fig.1

Fig.2

10E...SD 10
고이송 밀링 (High Feed Mill)
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직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

직각 측면 가공

Shouldering
직선 램핑

Straight ramping
헬리컬 램핑

Helical ramping
홈 가공

Slotting

플런징 가공

Side plunging
경사각 측면 가공 및 챔퍼 가공

Slanted shoulder & chamfer
평면 가공

Facing
카운터 보링

Counter boring

측면 홈 가공

Side slotting
프로파일 가공

Profiling
드릴 밀

Drill mill
스텝 다운

Step down 

고이송 가공

High feed milling
T홈 가공

T slotting
코어 가공

Core milling
캐비티 가공

Cavity milling

규격 인서트
치수(mm) 중량

(Kg)
Fig. 장착부 볼트

D D1 Da L ap
10F3-D50-22R-WL12

WLMT 1205R-M
WLMT 1205R-MM

3 50 33.15 22 40 2 0.28 A SH M10X1.5X30
10F4-D50-22R-WL12 4 50 33.15 22 40 2 0.27 A SH M10X1.5X30
10F4-D63-22R-WL12 4 63 46.13 22 50 2 0.74 A SH M10X1.5X30
10F5-D63-22R-WL12 5 63 46.13 22 50 2 0.72 A SH M10X1.5X30
10F5-D80-27R-WL12 5 80 63.12 27 60 2 1.33 A SH M12X1.75X30
10F6-D80-27R-WL12 6 80 63.12 27 60 2 1.38 A SH M12X1.75X30
10F6-D100-32R-WL12 6 100 83.11 32 60 2 1.91 A SH M16X2X35

부품

스크류 렌치

DS 40120I-TS DTTW-15

• 램핑 프로그램 참고: 208 쪽

10F...WL 12

D

L
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고이송 밀링 (High Feed Mill)




